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Vorrichtung zum elektrostatisclien Auf laden insbe- 
sondere was server diinnter Farbstoff e 



Die Erf indung betrif f t eine Vorrichtung zum elektrostatischen 
Auf laden insbesondere was server diinnter iParbstoff e, mit einer 
Sprit zvorricbtung zum Zerstauben und Verspriiben des Farbstoff es 
und einer in Austrittsrichtung des Spriflistrables binter der 
Spriihvorrichtung im Abstand angeordneten Spitzen- oder Schneiden- 
elektrodenanordnung f die mit ihren Elektrodenspitzen oder Elek- 
trodenschneiden von der Spruhvorrichtung wegweisend in einem 
Halter aus Isoliermaterial bef estigt und mit einem Hocbspannanga- 
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anscbluB versehen ist. 



Hit eixier derartigen Vorrichtung konnen wasserverdiinnte Parb- 
stoff e oder sonstige Parbstoff e elektrostatiscb auf einen Ge- 
genstand auf getragen werden* 

Hit der fortscbreitenden Entwicklung der Anstricb- und Lackier- 
tecbnik finden die mit Wasser verdunnbaren Parben imm er veitere 
Verbreitung. Sie baben wesentliche Vorttile gegeii sonstigen 
Parben, well sie erst kurz vor dem Verbraucb mit Wasser ver- 
dxinnt werden konnen und auBerdem umweltfreundlich sind. Die mit 
Wasser verdunnbaren Parben konnen mit reinem entsalzten Wasser f 
in mancben Fallen aucli mit Brunnenwasser, verdiinnt werden, so 

daft "hexm (D-rocTcnftn mid Einbpennen Tceine die Umwelt bzw. die 
Gesundheit der Bedienungspersonen gefahrdenden Dampfe ent- 
steben. AuBerdem ist von Vorteil, daB die mit Wasser verdiinn- 
baren Parben im Gegensatz zu den berkommlicben Lackier- und 
Anstrichmitteln nicbt f euergefabrlicb sind. 

Es besteben jedocb bisber Schwierigkeiten, die wasserverdunn- 
baren Parben mit den modernsten elektriscben Farbauftragsver- 
fabren, z.B. elektrostatiscb, auf zutragen. Es ist bekannt, daB 
fur den elektrostatiscben Parbauftrag geeignete Parben mebreren 
pbysikaliscben und elektriscben Bedingungen gerecbt werden mussen 



i 



-3- A 



7600132 23.06.77 



Eine dieser Bedingungen ist z.B. der elektrische Widerstand 
des flttssigen Farbstoff es, denn es hat sicli gezeigt, daB die 
flussigen Farbstoffe dann in dem erf orderlichen MaSe aufge- 
laden werden konnen, wenii sie Halbleitercharakter haben. Dies 
wird z ahl enmaBig durch den spezifischen Widerstand ausgedruckt, 
der en elektrischen Widerstand zwischen zwei gegemiberliegenden 
Flachen eines Farbstoffwurfels der Kantenlange A cm angibt. Er- 
fahrimgsgemaB liegt dieser Wert bei elektrostatisch aufladbaren 
Farben im Bereich zwischen 1 und 100 Megohm 

Der spesifische Widerstand der wasserverdiinnbaren Farben ist je« 
doch wesentlich geringer. Er liegt im allgemeinen zwischen 
10 2 und iO* /cm -and kann auch bei Vsrwendvmg von mehmals 
gereinigtem, destilliertem bzw. entsalztem Wasser nicht auf 
iiber 2^5*10^ /cm erhoht werden. Aus diesem Grunde konnen die 
herkommlichen und gut bewahrten Verfahren des elektrostatischen 
Farbauf trages fur wasserverdiinnbare Farben nicht ohne weiteres 
angewendet werden. 

Die Farben mit geringem Widerstand, d.h. hoher Leitf ahigkeit , 
und somit auch die wasser verdunnbar en Farben erbringen beim 
elektrostatischen Farbauftrag aus zwei Griinden ernsthafte 
Schwierigkeiten. 
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Der erste Grund ist, daB die Farbe infolge ihrer hohen Leit- 
fahigkeit zwischen der Hochspaimungselektrode und den geerdeten 
Metallteilen einen KurzschluB bildet, und da die Hoohspannungs- 
generatoren in der Farbenindustrie aus unfallschutztectoischen 
Griinden mit sehr geringer Leistung ausgelegt sind, sinkt durch. 
£en KurzschluB die Spannung sehr stark ab bzw. verschwindet 
vollstandig. 

Die zweite Schwierigkeit besteht darin, daB die wasserverdiinn- 
bare Farbe bislier nicht in ausreichendem MaBe elektrostatisch 
aufgeladen werden kann und sich daher beim Verspriihen nicht 
in Form eines Sprlihnebels verteilt. 

statische Vorrichtungen konstruiert bzw. elektrostatische Parb- 
auftragsverfahren entwickelt, bei welchen mit indirekter Zer- 
staubung, isoliertem Farbbehalter bzw. indirekter elektrischer 
Aufladung gearbeitet wird. Da die wasserverdiinnbaren Farben 
allein durch die Wirkung des elektrostatischen Feldes nicht 
ausreichend zerstaubt werden kbnnen, wird das Verstauben noch 
zusatzlich auf andere Weise bewerkstelligt, beispielsweise ver- 
schiedene mechanische Krafteiaiwirkungen, wie die Ausnutzung der 
Zentrifugalkraft, die Luftzerstaubung tuad dergleichen* Venn die 
Hochspannungselektrode mit der auf zuladenden Parbe unmittelbaren 
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Kontakt hat, so kann auch dxirch eine lange und diinne Bohr- 
loitung noch eine betrachtliche Ladungsmenge in Richtung 
des geerdeten Farbbehalters abwandern. Wird die Rohrleitung 
zu lang tmd mit zu geringem Querschnitt gewahlt, so ist die 
Parbmenge, die hindurchstromen kann, nicht ausreichend. Die 
Hochspannungsgeneratoren der Parbenindustrie konnen aucli bei 
hochster Belastung nicht soviel Strom erzeugen, wie infolge 
des geringen Widerstandes der Farbe in Richtung des Behalters 
fliefien kann. Es kommt daher zum ZurzschluB und die Spanning 

sinkt auf Hullo \l 

h 
v 
*i 

• -. • 

Da bei der Betriebsspannung des Generators der maximal e Strom ]• 
begrenzt ist, kann der kleinste spezifische Widerstand errechnetai 
werden, bei dem das System noch zur Spanntmgserzeugung geeignet *j_ 
ist. Der spezifische Widerstand der mit Wasser verdunabaren h 

PciTben ist jedoch noch vesentlich geringer als der so berechnete j* 

■ if 

Vert. | 

; i 

Man kann jedoch den Behalter auf isolierende FiiBe stellen tend 
dafiir sorgen, da£ die zum Behklter hin abflieBende Ladung nicht 
in die Erde gelangen kann. In diesem Pall weist aber das Me- 
tallgehause des Behalters gegeniiber der Erde ein betrachtlicb.es, 
theoretisch mit dem des Spriihwerkzeuges identisches Potential 
anf, was die Gefahr des Stromschlages mit sicb bringt. Perner 
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muB dafiir gesorgt werden, daB die Ladung, welche sich in 
dem Behalter angesammelt hat f nach dem Ausschalten der 
Torriclilrung abflieBen kann« Dies kann am einfachsten mittels 
einer Erdungsvorriclituiig oder einem standig an den Behalter 
angeschlossenen Ableitviderstand gelost warden. 

Ein bedeutender Nachteil des an der Spannung anliegenden Be- 

halters besteht darin, daB er wegen seiner geometrischen Ab- ] 

\ 

messungen sowie der Nahe. der geerdeten Teile iiber eine be- j 
trachtliche Kapazitat (bis 100 pP) verfxigt und daher betracixt- 
liche Ladungsmengen anhaufen kann, was bei Entladungen zu un- 
angenehmen biologischen Folgen fiihrt. 

Die Gefahr, daB demand den Behalter beriihrt, kann beseitigt 
werden, indem der Behalter an einem wahrend des Betriebes ixn- 
zuganglichen Ort aufgestellt wird. Die in dem Behalter aage- 
haufte Ladnng kann jedoch auf dem Veg iiber das die Parbe 
fiihrende Eohr auch an der Spriihvorrichtung austreten* Wenn- 
gleich der Widerstand des farbleitenden Eeldes die Entladung 
dampft, muB doch bei der angewendeten Spannung ein Drossel- 
wider stand von wenigstens 30 bis 40 Megohm vcrwendet werden, 
ton die Entstehung eines Zundfunkens zu vermeiden. Bei mit 
Wasser verdiinnten Earben betragt der Widerstand der in der 
Leitung befindlichen Farbe Jedoch praktisch nur 0,8 bis 8 
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Megohm. Die Bildung eines hellen Zundverf ahrens ist also 
bei vasserverdunnbaren Farben nicht vermeidbar und deshalb 
kann nur unter Einbaltung spezieller Vorsioht sma fln ahmen mit 
an der Spanning anliegendem Behalter gearbeitet werden. 

Ein weiteres bekanntes 7erfahren zum elektrostatiscben Auf- 
tragen von insbesondere wasserverdunnten Farben ist die in- 
direkte elektriscbe Aufladung. Hierbei wird die Farbe me- 
cbaniscb zerstaubt und hat vor der Zerstaubung keinen un- 
mittelbaren Kontakt mit der Hocbspannung. Die Hocbspannungs- 
elektrode upnisiert mit Hilfe von Spitzen oder Scbneiden die 
luft, es entstebt ein elektriscber Wind, die auXgeladenen 
Luftmolekiile vermiscben sicb mit dem Farbnebel und setzen 
. sicb auf der Oberflacbe der einzelnen e'lementaren Farb- 
teilcben fest, wodurch die Farbe eine Ladung erbalt. Bei 
diesem Verf ahren findet das Zerstauben der Farbe bei Erd- 
potential statt und die Gefabr, daB einzelne Teile der Vor- 
ricbtung, z.B. der Bebalter, unter Spannung gesetzt werden, 
ist wegen der boben Leitfabigkeit nicbt besonders groB. 

Die Hocbspaimungselektrode, die keinen Kontakt mit der Farbe 
bat, dient einer doppelter Funktion. Einerseits erzeugt sie 
das elektrisobe Kraftf eld in Bicbtung des geerdeten Gegen- 
standee, zum anderen stellt sie durch ibre Scbneiden oder 

-8- 
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Spitzen Koronarentladungen her, durch welche die Luft ionisiert 
wird und so die bereits zerstaubten Farbteilchen mittelbar 
aufgeladen werden. 

2ur Verwirklichung des zuletzt erwahnten Verfahrens werden am 
Spriihkopf der Spruhvorrichtung eine oder mehrere Metallnadeln, 
gegebenenfalls atich ein scharf kantigc v Metallring in einem 
Halter aus Isoliermaterial angebracht und xiber einen Hoch- 
sp armung s ans chluB innerhalb der Spriihvorrichtung an einer 
Hochspannungsstromquelle angeschlossen (G 74 0*1 584.2). Die 
Elektrodenspitzen siad dabei soweit von der Austrittsoffnung 
der Spriihvorriclittuig im Abstand angeordnet, daB eine elektrische 
Riickleitung auch bei elektriscli leitenden Farbstoff en iiber 
den Spriihstrahl zum geerdeten Spriihkopf verhindert ist. Je- 
doch 1st bei diesen bekannten Vorrichtungen der Hochspannungs- 
kontakt fur die Elektrode an der Spruhvorrichtung selbst aus- 
gebildet, was einen speziell fur deratige Elektroden ausge- 
bildeten Spriihkopf bedingt. 

Demgegeniiber scbafft die Erfindung eine Vorrichtung zum elektro- 
statischen Auf laden insbesondere wasserverdiinnter Farbstoffe, 
welche zusammen mit irgendwelchen gebrauchlichen Spriihvor- 
richtungen verwendet werden kann. 

Dies wird erfindungsgemaB mit einer Vorrichtung der eingangs 
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erwahnten Art dadurcb erreicbt, daB die Elektrodenanordnung 
mitsamt dem HochspannungsanscbluB und dem Halter als von 
der Spriibvorricbtung unabhangig gestaltete Aufladungsbau- 
gruppe ausgebildet 1st. 



Die erfindungsgemaBe Aufladungsbaugruppe bildet eine Zusatz- 
ausriistung fur jede beliebige Sprit zvorrichtung, welcbe auf 
mecbaniscbem Wege zum Zerstauben des Farbstoffes geeignet ist# 
Die erfindungsgemaBe Aufladungsbaugruppe kann somit aucb bei 
bereits vorbandenen Spriibvorricbtungen verwendet werden, welclie 
an sicb nicbt zum Verspriiben was server diinnter Farben geeignet 
sind. 



| i 



Mit der erf indungsgemaBen Auf ladungsbaugruppe wird zwiscben . ^ 
dem zti 1 acki er end en G eg ens t and 12nd einer zwiscben dies em und * 
der Sprit zvorricbtung angeordneten, von aieser jeabcn unao- $ 
bangigen Hocbspannungselektrode ein konstantes elektriscbes 
Kraftfeld erzeugt und in diesem Kraftf eld wird das Spruben 
vorgenommen. Hierbei sind der eine Pol der Hocbspannungsstrom- 
quelle und die Spriibvorricbtung geerdet und der andere Pol der 
Stromquelle ist an die Elektrodenanordnung der erf indungsge- 
maBen Aufladungsbaugruppe angescblossen. Da die Elektrodenan- 
ordnung der erf indungsgemaBen Aufladungsbaugruppe in binreicbend 
grofiem Abstand von dem Sprubkopf der Spritzvorricbtung ange- 
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ordnet ist (wenigstens 50 mm), ist eine Riickleitung von der 
Hochspannungselektrode zur geerdeten Spruhvorrichtung ver- 
mieden, so daB keine weiteren besonderen MaBnahmen fur die 
Spruhvorrichtung und den Behalter getrof f en zu werden brauchen, 
venn mit wasserverdiinnten oder sonstigen elektrisch leitenden 
Sarben gearbeitet wird. 

Die erf indungsgemaBe Auf ladungsbaugruppe hat eine Elektroden- 
anordnung aus wenigstens zwei im Abstand voneinander ange- 
ordneten Elektrodenspitzen oder Elektrodenschneiden, durch 
welche die umgebende Luft zur indirekten Aufladung der ver- 
spruhten Farbstoffteilchen ionisiert werden und das elektrische 
Eraftfeld zwischen der Elektrodenanordnung und .dem zu uber- 
ziehenden geerdeten Gegenstand ausgebildet wird. Vorzugsweise 

— — — — jl. a rr«^ a. .3 A _ a i — ^ — . -3 O*-— JIV -i.««Vl 

an wenigstens zwei Seiten umlaufenden Halt err ahmen auf, in 
welchem ein Elektrodenrahmen eingebettet ist, an welchem aus 
dem Halt err ahmen vorstehende Elektrodenspitzen oder Elektroden- 
scbneiden angeordnet sind. Diese lassen sich dadurch uber die 
gesamte Breite des Spruhstrahles hin verteilen, so daB ein 
intensiver Ionenwind iiber den gesamten Spruhstrahlbereich hin 
gleichmaBig verteilt erzeugt wird. Der Halt err ahmen ist vor- 
teilhaft an die Form des Spruhstrahles angepaBt. Er kann ein 
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kreisringfiJrmiger Rahmen sein, in welchem dann vorzugsweise j 
die Elektrodenspitzen oder Elektrodenschneiden uber den ge- | 
samten Umfang des Kreisringes hin gleichmaBig verteilt ange- 
ordnet werden. Die Elektrodenspitzen oder Elektrodenschneiden 
konnen parallel zur Spruhstrahlachse zum zuiiberziehenden Ge- 
genstand hin gerichtet angeordnet sein. Es wird oedoch vorge- 
zogen, sie im Winkel zur Spruhstrahlachse zu dieser bin aus- 
zurichten. Gegebenenf alls kann man den Halterrahmen derart 
verdrehbar ausbilden, daB die Richtung, in welche die Elektro- 
denspitzen weisen, relativ zur Spriinrichtung eingestellt werden 
kann. 

Da in den meisten Fallen mit den gebrauchlichen Spruhvorxichtung- 
en ein Flachstrahl verspruht wird, ist der Halterrahmen vor- 
zugsweise an die Form des FlaGhstrahles angepaBt ausgebildet, 
wobei er zwei einander im Abstana gegenuDerst;ehenue Kaiuucu- 
schenkel hat, die parallel zueinander verlaufen und zwischen 
denen der flache Spruhstrahl hindurchgeht. Hierbei sind an 
den gegenuberliegenden Rahmenschenkeln des Halterrahmens in 
gewissen Abstanden, beispielsweise in Zentimeterabstanden, eine 
Mehrzahl von Elektrodenspitzen uber die ganze Lange der Rahmen- 
schenkel hin verteilt angeordnet. Man kann die Rahmenschenkel 
so lang bemessen, das sie etvas langer sind als die groBte Ein- 
stellbreite des verspruhten Flachstrahles. Man kann die gegen- 
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iiberliegenden Rabmenscnenkel im gegenseitigen Abstand verstell- 
bax am Halter anordnen, so dafi sich eine Anpassung an die Quer- 
schnittsbobe des Flacbstrables erzielen laBt. Gegebenenlalls 
kann man aucb an dem einen Rabmenscbenkle Elektrodenspitien 
anordnen, die an den Hocnspannungspol der Stromguelle ange- 
scblossen sind, wobingegea an dem gegeniiberliegenden Rahmen- 
scbenkel geerdete Gegenelektrodenspitzen angebracbt sind. 

Die erf indungsgemafi vorgesenenen Elektroden arbeiten ent- 
sprecbend den obigen Angaben vorwiegend auf der Grundlage der 
indirekten Beladung der Sprubtropf cben. Da diese im Sprubstranl 
jedocb in Form kleiner, voneinander getrennter Teilcben vor- 
liegen, konnen sie in diesem Zustand aucb bis zu einem ge- 
wissen Grade unmittelbar aufgeladen werden. Hierzu vird vor- 
gescblagen, an dem Elektrodenrabmen. ein den Sprttbstrabl kreuzen- 
des Elektrodengitter auszubilden, velche mit dem Spriibstrani 
in unmittelbaren Kontakt gelangen. Hierbei konnen die Gitter- 
stabe des Elektrodengitters sicb uber die ganze Rabmenof fnung 
bin erstrecken, oder sie konnen aucb so ausgebildet werden, dafi 
sie nur uber einen gewissen Teil der Rabmenoffnung bin in diese 
nine in ragen. Zwar konnen sicb an solchen in den Sprubstribl bin- 
einragenden Elektroden Farbstoff ablagerungen bilden, die je^ 
docb wegen der elektriscb leitenden Farbstoff zusammensetzung 
veitgebend nicnt isolierend wirken. 



s F 
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Das Elektrodengitter kann aus einzelnen parallelen Staben ge- 
bildet sein. Es kann auch. als Kreuzgitter ausgebildet werden. 
Auch ist es moglich, zwei Reihen von jeweils von einer Seite 
her in den Spruhstrahl hineinragenden Elektrodenstaben vorzu- 
sehen, wobei die Elektrodenstabe der einen Beihe zu denen der 
anderen Reihe auf Iaicke angeordnet sind. 3m ubrigen kann das 
Elektrodengitter auf der zum zu beschichtenden Gegenstand bin- 
weisenden Seite mit Elektrodenspitzen besetzt sein. 

tie oben bereits an bevorzugten Beispielen erwahnt, ist vor- 
zugsweise der Halt errshmen zusammen mit dem Elektrodenrahmen 
verstellbar, so daB die vorhandenen Elektroden in ihrer Stellung 
und ibrem Abstand verandert werden konnen. 

Die erf indungsgemaBe Auf ladungsbaugruppe kann mit einem Be- 
festigungsbiigel oder dergleichen versehen werden, mit welcbem 
sie an der Sprit zvorrichtung, beispielsweise mittels einer 
Bohrschelle oder dergleichen am Spritzkopf befestigt werden 
kann. Hierbei ist es zweckmaBig, den Halter der Aufladungs- 
baugruppe gegeniiber dem Bef estigungsbiigel verstellbar zu 
machen, so daB die Stellung des Halt err abmens und damit der 
Elektroden relativ zum Spruhstrahl verstellt werden konnen 
oder der Abstand der Elektroden vom Spriihkopf verandert werden 
kann. 
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Man kann aber die erf indungsgemaBe Aufladungsbaugruppe auch 
so ausbilden, daB sie gesondert von der Spruhvorriclitung auf- | 
gestellt oder an einer geeigneten Befestigungsstelle befestigt j 
werden kann. Beispielsweise kann die erfindttngsgemaBe Auf- 
ladungsbaugruppe auf einen Stander im hinreichenden Abstand vor 
der Spruhvorriclitung aufgestellt werden t so daB der Abstand von 
der Spruhvorriclitrung einerseits un dem zu uberziehenden Gegen- 
stand andererseits unter entsprechender Yeranderung ded elek- 
trischen Peldes dwell Versetzen des Standers verhindert werden 

i 

kann* 

Bei der erfindungsgemaBen Losung entsteht neben dem elektrischen 
Peld zwischen den Elektroden der Auflasungsbaugruppe unddem zu 
uberziehenden Gegenstand, welcher geerdet ist, auch. ein Feld 
zwischen den Elektroden und der geerdeten Spruhvorriclitung. Die 
Spriihstrahlen werden jjedoch durch die Spruhvorriclitung hinrei- 
chend beschleunigt, daB sie sich iiber die Elektroden der Auf- 
ladungsbaugruppe hinaus bewegen und dann unter der Wirkung des 
zum zu uberziehenden Gegenstand hinfuhrenden Peldes weiter 
beschleunigt werden. 

Die Erf indung wird im f olgenden anhand von Ausfiihrungsbeispielen, 
die schematisch aus der Zeichnung ersichtlich sind 9 erlautert. 
In der Zeichnung zeigt: 
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Fig. 1 eine Aufladimgsbaugruppe, welcbe xiber ibren Rahmen 
an einer Spritzpistole losbar befestigt ist und 

Fig. 2 eine Aufladungsbaugruppe, welcbe von der Spritzpistole 
unabbangig aufgestellt ist. 

in der Zeichnung ist die Sprit zvorricbtung 1 als Spritzpistole 
dargestellt. Sie kann aber aucb als Mascbinensprit zvorricbtung 
ausgebildet sein. Die Spritzvorricbtung 1 arbeitet vorzugs- 
veise mit pneuroati sober Zerstaubung. 

Bei dem aus Fig. 1 ersicbtlicben Bei spiel ist an der ber- 
kommlicben pneumatiscben Spritzpistole 1 am Hobr ibres Spritz- 
kopfes ein Halter 5 aus Isoliermaterial iiber einen daran aus- 
gebildeten Bef estigungsbiigel 6 bef estigt* Der Halter 5 tragt 
in Abstand binter dem Spritzkopf einen Rabmen 7 aus Isolier- 
material, welcber den Sprubstrabl umgibt. Im Halterrabmen 7 
ist ein Elektrodenrabmen 4 eingebettet, an welcbem scbrag zur 
Spriibricbtung zur Spriibstrablacbse bin und von der Spriibvor- 
ricbtung 1 weg weisende, nadelformige Elektrodenspitzen 8 aus- 
gebildet sind, die aus dem Halterrabmen 7 vorsteben. Der Elek- 
trodenrabmen 4 ist iiber ein Hocbspannungskabel 9 an den einen 
Pol der Hocbspannungsguelle 3 angescbloseen, deren anderer 
Pol geerdet ist. Die Sprit zvorricbtung 1 und der zu uberzieliende 
Gegenstand 2 sind ebenfalls geerdet. 
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Bei der Ausfiihrungsform nach Pig. 2 ist der Halterrahmen 7 
mit dem eingebetteten Elektrodenrahmen 4 von der Spritzvor- 
richtung 1 gesondert iiber nicht gezeigte Stiitzeinrichtungen 
angebracht. Auch hier ist der Elektrcienrahmen 4 an den Hoch- 
spannungsppl der Hochspaimungsstromqiielle 3 angeschlossen, wohin- 
gegen der andere Pol der Stromquelle 5, die Spritzpistole 1 
und der zu iiber ziehende Gegenstand 2 geerdet sind. 

Vie in der Zeichnung angedeutet, wird zwischen den Elektroden- 
spitzen 8 und dem zu iiberziehende Gegenstand 2 das elektrische 
Kraftf eld erzeugt ttnd das Spriihen wird in diesem elektriscben 
Kraftfeld vorgenommen. 

Vie aus Pig. 2 schematisch ersichtlich, ist am Elektrodenrahmen 
4 aufierdem ein Elektrodengitter 10 ausgebildet, welcbes den 
Spriihstrahl kreust. 

-Anspruche- 
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An s p r ii c h e 



1. Vorrichtung zum elektrostatischen Auf laden insbesondere 
wasserverdiinnter Farbstoffe, mit einer Sprit zvorriclitung 
zum Zsrstauben und Verspriihen des Earbstoffes und einer in 
Austrittsrichtung des Spruhstrahl es hinter der Spriihvor-- 
richtung im Abstand angeordneten Spitzen- oder Schneiden- 
elektrodenanordnung, die mit ihren Elektrodenspitzen oder 
Elektrodenschneiden von der Spriihvorrichtung wegweisend 
in einem Halter aus Isoliermaterial bef estigt und mit einem 
Ho chspannungs ans chluB versehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Eiektrodenanordnung (4) mit saint dem Hochspannungs- 
anschluB (9) und dem Halter (5*7) als von der Spruhvor- 
richtung (1) unabhangig gestaltete Aufladungsbaugruppe aus- 
gebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Halter (5) einen den Spruhstrahl an wenigstens zwei 
Seiten umlaufenden Halterrahmen (7) aufweist, in welchem 
ein Elektrodenrahmen (4) eingebettet ist, an welchem aus 
dem Halterrahmen (7) vorstehende Elektrodenspitzen (8) oder 
Elektrodenschneiden angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Elektrodenspitzen (8) oder Elektrodenschneiden an zwei ein- 
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ander gegenuberliegenden Hahmenschenkeln des Halter- 
rahmens (7) verteilt angeordnet dind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder j f dadurch gekennzeichnet, 
daB an dem Elektrodenrahmen (4) ein den Spruhstrahl kreu- 
zendes Elektrodengitter (10) ausgebildet 1st. 

5« Vorrichtong nach einem der Anspriiche 2 bis 4 r dadurch ge- 
kezmzeichnet, dafi der Halt err ahm en mit den Elektrodenrahmen 
verstellbar ist. 

6* Vorrichtung nacli einem der Anspriiciie 1 "bis 5* dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Halter (5) ein Bef estigungsbiigel 
(6) zur Befestigung der Aufladungsbaugruppe an der Spriih- 
vorrichtung (1) ausgebildet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Halter (5) gegenuber dem Bef estigungsbiigel (6) verstell- 
bar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Halter (7) eine Stiitzvorrichtung 
zum von der Spruhvorrichtung gesonderten Anbringen der Auf- 
ladungsbaugruppe ausgebildet ist. 
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